Первая российская штукатурная станция: 
от замысла до серийного выпуска
«Идея производства в России собственных средств механизации для применения отечественных сухих строительных смесей очевидна и обсуждалась нами с 2000 г.», - начал свое повествование Генеральный директор ООО «АМОТ Групп» Олег Борисович Межов.
Экономический кризис поставил нас перед фактом: рост стоимости импортного оборудования из-за увеличения таможенных пошлин и роста курса валют в условиях развивающегося безденежья потребовал поиска путей снижения расходов и фактически исключил возможности дорогостоящих инвестиций, особенно для работы на бюджетных, низкорентабельных объектах. Импортное оборудование и расходные части взлетели в цене, начались перебои с поставками, проблемы с техобслуживанием и т. д. Стал очевидным тот факт, что, если наше отечественное оборудование нужно, то оно нужно именно сейчас.
Поэтому - никаких ноу-хау и гениальных открытий. Просто мы еще раз проанализировали весь свой 20-летний опыт применения штукатурных станций PFT, M-tec, Putzmaster, Putzknecht, Kaleta в Европе и России и пришли к выводу: нам нужен  недорогой, надежный и удобный в работе штукатурный агрегат. Скажу просто и откровенно: велосипед мы изобретать не стали, но ездить на нем придется в России, и это следовало учесть при создании российского агрегата. В каждом из его западных аналогов есть удачные и неудачные технические решения для применения в реальных условиях на российских строительных объектах. Мы выбрали наиболее удачные решения и идеи с точки зрения штукатуров и с учетом технологических возможностей отечественных машиностроительных предприятий.
Вылепили из наших идей первую пластилиновую модель в масштабе 1:100. Посмотрели, покрутили, разобрали, собрали… Подключили к работе конструкторов, которые сели за чертежи. Начали поиск машиностроительного предприятия, способного собрать опытную модель и перейти к ее серийному выпуску с розничной ценой продаж, учитывающей интересы дилерской и сервисной сети, не выше 195 тыс. руб. Чтобы дальше оптимизировать цены: за 6-12 месяцев - до 165-175 тыс. руб.
В марте 2009 г. мы подписали договор о сотрудничестве с одним из старейших отечественных машиностроительных предприятий, которое специализируется на производстве строительной техники и имеет опыт создания оборудования, не уступающего западным аналогам. На подготовку опытного образца ушло менее трех месяцев. Далее - заводские испытания, конструктивные изменения, тестовые прогоны, и экспериментальная модель отправляется на стройку к самым профессиональным штукатурам. Параллельно с ее обкаткой на строительном объекте вносятся последние конструктивные дополнения и изменения, основанные на рекомендациях, полученных от рабочих. В итоге мы получаем первую серийную модель, которая уже будет представлена на выставке СТТ 2009 в Москве со 2 по 6 июня этого года. Первая серийная партия выйдет на рынок в конце июня - начале июля 2009 г., как раз в разгар строительного отделочного сезона.
Я надеюсь, что выполнение первого этапа сотрудничества с выбранным нами заводом-производителем подтвердит правильность этого выбора. А уже с конца июня 2009 г. мы сможем обеспечить рынок штукатурных работ качественным, надежным и недорогим отечественным оборудованием, которое по своим параметрам не уступает импортным аналогам.
Итак, накладывая современные европейские технологии на реалии российского строительного рынка, мы убедились, что наша отечественная штукатурная станция должна отвечать следующим основным принципам:
1. Невысокая стоимость. Предполагаемая максимальная рыночная цена - 195 тыс. руб. с перспективой ее оптимизации до 165-175 тыс. руб. Я считаю, что одно из самых главных требований к заводу производителю - уложиться в эту сумму вместе с дилерами, сервисом и др., и у меня нет никаких оснований считать, что эта задача невыполнима. Опыт разработки нашего образца и сотрудничество с производителями европейского оборудования - наглядное тому подтверждение. Грамотная организация производства является залогом коммерческого успеха в рамках этих цен. Мы жестко настроены уложиться в эту ценовую нишу и будем требовать этого от наших предприятий-партнеров. Можешь сделать бизнес в этой ценовой категории – значит, можешь производить! Более того, я абсолютно уверен, что выстраивание эффективного производственного процесса в состоянии еще больше снизить стоимость станций при увеличении прибыли как производителя, так и дилера, отвечающего за сервис и обучение!
2. Техническая надежность. Во-первых, мотор-редуктор, компрессор, водяной насос и главные элементы водяной, воздушной и электрической арматуры поставляются известными европейскими производителями (тех же марок, что установлены на аналогичных западных штукатурных станциях).
Во-вторых, для подачи сухой смеси из приемного бункера в смесительную башню используется зарекомендовавший себя как самый безотказный принцип подачи с помощью спирального шнека. Такая подача в сочетании с мотор-редуктором мощности 1,1 кВт безотказно работает с любым количеством загруженной смеси, будь то тяжелые цементные или легкие гипсовые. 
В-третьих, полное отсутствие электроники и максимально упрощенная схема управления исключают возможности поломки станции при неравномерной и/или некачественной подаче электричества на наших объектах, а также делают ремонт и обслуживание данных агрегатов доступным, простым и дешевым.
3. Максимальное удобство при эксплуатации. Габариты – максимальная ширина станции - 60 см в противовес импортным - 72 см. Высота смесительной башни - 1400 мм, что тоже ниже конкурентов при стандартной высоте в 1100 мм. Ощутимым плюсом для штукатуров является самая низкая высота загрузки 940 мм (аналогичные станции конкурентов – 980-960 мм). При уменьшенных габаритах и низком уровне загрузки емкость приемного бункера (120 л) превосходит емкость бункеров европейских аналогов (максимальная - 110 л). Такие габариты делают нашу станцию более удобной при ее транспортировке и перемещении по строительному объекту: вместительный бункер сокращает количество подходов для загрузки сухой смеси, а высота приемного бункера требует меньше усилий при поднятии мешка.
4. Конструкция станции позволяет за считанные минуты разложить ее на 3 модуля (каждый весом 60-70 кг): смесительная башня с мотор-редуктором и героторным насосом, приемный бункер с механизмом подачи сухой смеси и рама со смонтированными на ней агрегатами и системами управления. Удобные ухваты, габариты и вес позволяют двум рабочим легко перемещать каждый из модулей, особенно по лестницам. При необходимости, каждый из модулей также легко разделяется на 2-3 дополнительных элемента.
 5. Героторный насос крепится при помощи клиновидных фиксаторов, что позволяет заменить его за несколько минут. 
6. Наша штукатурная станция рассчитана на работу с любыми стандартными героторными насосами типа D6-3. 
7. Электрическая, водяная и воздушная арматуры максимально просты и расположены предельно доступно, что значительно упрощает их ремонт и обслуживание.
8. Задняя стенка приемного бункера с мотор-редуктором подачи выполнена в быстросъемном варианте, что позволит в случае попадания воды в зону сухой смеси за считанные минуты произвести очистку бункера и снова запустить станцию. Мы постарались учесть все основные проблемы и неудобства эксплуатации подобного импортного оборудования нашими рабочими в условиях отечественного строительства. По-моему, это удалось с успехом.
Итак, реализация основной концепции в металле и комплектация базовыми агрегатами заняла у нас больше месяца, между майскими праздниками первый опытный образец заработал и после небольшой доработки был отправлен на стройку для обкатки в реальных условиях и получения оценок и рекомендаций самых опытных штукатуров. Параллельно с обкаткой опытного образца мы приступили к внесению конструктивных изменений и изготовлению серийной модели на основании информации с места испытаний опытного образца. Сроки реализации этого проекта, не имеющего аналога в России, сформулированы достаточно жестко: серийный образец должен быть представлен на СТТ 2009, а первая серийная партия выйдет на рынок в конце июня – начале июля 2009 г.
