
Ashland Specialty Ingredients

Torsten Busch
Ashland Industries Europe GmbH
Rheinweg 11, CH-8200 Schaffhausen
tbusch@ashland.com
+41 79 8285916

Тенденции в развитии цементных ССС и

инновационные решения на основе

ЭЦ и РПП



2

Ashland Specialty Ingredients

Ashland – общая информация

Лидирующие

направление

#1 мировой
производитель эфиров

целлюлозы и мировой

лидер в

винилпирролидонах

#1 мировой
производитель

специальной химии для

водоподготовки и

водообработке

#1 мировой лидер в
производстве

ненасыщенных

полиэфирных смол и

винилэфирных смол

#3 производитель
автомасел и #2 сеть
по замене моторного

масла в США

Основные рынки Косметика Целлюлоза Производство Автомасла и смазки

Фармацевтика Горнообогатителый Строительство Станции по замене

масла

Еда&напитки Еда и напитки Транспорт Автохимия

ЛКП Бумага Ветроэнергетика Автокосметика

Строительная пр-ть Легкая

промышленность

Судостроение Грузовые автомасла

Энергетика Тяжелая

промышленность

Упаковка и печать Смазки и масла

промышленного

назначения

Оборот 1 $2.6 миллиарда2 $1.8 миллиарда $1.4 миллиарда $1.9 миллиарда

Water TechnologiesSpecialty Ingredients Performance Materials Consumer Markets

1 See Appendix A for reconciliation to amounts reported under GAAP.
2 Ashland Specialty Ingredients’ sales are estimates for the trailing 12 months ended March 31 2011, including $1.0 billion  for the former Ashland Aqualon 

Functional Ingredients business and $1.6 billion for the former ISP business.  
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ASI – Основные компетенции
Что нужно/ следует Вам ожидать от нас??

Продукты

Не только…
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ASI – Основные компетенции
Что нужно/ следует Вам ожидать от нас??

Высококачественные продукты

Техническая поддержка

Разработка рецептур

Мировое присутствие

Большой выбор добавок

Инновационное сотрудничество

Не только
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Мы нуждаемся в Вашей обратной связи ...чтобы быть

уверенными, что Вы получите то, что Вам реально необходимо
...
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Характерная эволюцияСССССССССССС

Развитие сухих смесей
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Некоторые инновационные тренды ...
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Требует ... водоудержания, водоудержания и ... 
снова ...  водоудержания

Ashland Aquatherm 
TM

Водорастворимые полимеры специального назначения

решения для жаркого климата
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Зачем использовать ЭЦ для высоких температур

в СФТИ и тонокслойных штукатурках?

Условия жаркого климата часто приводят к :
- слишком быстрому схватыванию
- слишком короткому времени на выравнивание
- образованию трещин

- осыпанию песка с поверхности нанесенного раствора

В то время как использование специальных марок

приводит к:
- снижению отходов

-улучшению технологичности

- повышению качества нанесенного раствора

- возможному снижению дозировки эфиров целлюлозы



10

Ashland Specialty Ingredients

Вязкость эфиров целлюлозы при повышении

температуры (2% раствор)

MHEC 25000
MHPC 20000
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Вязкость эфиров целлюлозы при повышении

температуры

MC MCтемпература

+ ионы

H2O H2O

“свободная вода” испаряется и уходит в подложку
>>> недостаточно воды для схватывания и набора

прочности
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Сравнительные тесты

водоудержание при 70oC

* Все образцы ЭЦ вязкостью около 40 000 mPas
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Ashland Aquatherm TM

Водорастворимые полимеры специального
назначения для СФТИ в жарких условиях
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Оценка: отлично++++  хорошо:+++  удовлетворительно:++   достаточно:+

СФТИ

Рецептура

Свойство
Standard 

MHPC
Aquatherm AM 

40051HPF

Водопотребность 0.18 0.21

Технологичность +++ +++(+) 

Стабильность консистенции +++ +++

Жизнеспособность @ 500C, 90% r.h. [h] 3.0 ч 4.5 ч

Жизнеспособность @ 500C, 20% r.h. [h] 3.0 ч 3.6 ч
Открытое время@ 500C 20% r.h. [min] 10 15
Адгезия, сухое хранение[N/mm 2] 0.13 0.12

Образование трещин нет нет

28.0% цемент 42.5

61.8% кварцевый песок(50 - 100 сито)

8.0% CaCO3

2.0% Aquapas N2098 РПП с низкая Tg

0.20% Эфир целлюлозы
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Характеристики Ashland Aquatherm для СФТИ
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Фасадная тонкослойная штукатурка
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Reference
MHPC

Ashland 
Aquatherm

SC 40051 HPF

Ashland 
Aquatherm

SC 40081 HPF
Водопотребность 0.34 0.37 0.40
Технологичность +++ +++ ++++ 
Стабильность консистенции ++++ ++++ ++++
Время жизни@ 50oC [min] 70 100 110
Состояние поверхности после

схватывания
+++(+) +++ +++

Время выравнивания 15 18 18

Оценка: отлично++++  хорошо:+++  удовлетворительно:++   достаточно:+

Тонкослойная штукатурка

30.0% цемент CEM I 42.5

5.0% известь

25.0% кварцевый песок0 - 0.35mm

37.6% CaCO3

2.0% Aquapas N2098 РПП с низкой T

0.4% эфир целлюлозы
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Свойства Ashland Aquatherm для тонкослойных штукатурок
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Характеристики при высоких температурах::
– Высокое водоудержание

– Возможное снижение дозировок ЭЦ до 20%

– Увеличенное время жизни

– Длительное открытое время

– Стабильность консистенции

– Хорошая технологичность

– Нет образования трещин

– Высокая абразивная стойкость

– Повышение адгезии

Водопотребность растворанеобходимо скорректировать для получения

максимальных характеристик от продукта!

Резюме
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Конецепция Ashland Aquatherm требует:

• тестирования конечных продуктов в промышленном

объеме при определенных температурах …
• … т.к. лабораторные результаты при обычных условиях не

покажут ожидаемых преимуществ

• не надо использовать дополнительных

загустителей…
• … Ashland Aquatherm разработан для высокого

водоудержания и отличной технологичности

• Водопотребность в сравнении с немодифици-
рованными ЭЦ увеличится на 10-20%

• … просто замещение текущего ЭЦ Ashland Aquatherm при той

же водопотребности приведет к гелеобразной консистенции

• … также при увеличенной водопоребности достигаются

высокие показания прочности

Последняя ремарка для разработчиков рецептур...
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Плиточный клей
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– Shear stable product for premium tile cement
• Culminal C 9168

– Легкие плиточные клея

• Culminal C 9167

– Клея для крупноформатных напольных плит

• Culminal C 8301

– Клея с длительным открытым временем

• New project - giving 25-50% more visual open time !!!

– Клея с адгезией к сложным подложкам

• New RDP’s with extremely high shearbond strength !!!

– Беспыльные клея

Тенденции на рынке плиточных клеев

... и как Ashland на них отвечает? 
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MC for „shear stable premium CTA “
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Рецептура „Легкого плиточного клея (C2TE S1)“

0,70Culminal C9167

15,00e.g. Poraver 0,1-0,3mm
0,70Calcium formate
0,90Cellulose fibre

0,20Culminal C8367

13,50Quartz sand 0,1-0,4mm
10,00limestone 0–0,1mm

4,00Aquapas N 2028

55,00CEM I 52,5 R
[%]

0,70Culminal C9167

15,00e.g. Poraver 0,1-0,3mm
0,70Calcium formate
0,90Cellulose fibre

0,20Culminal C8367

13,50Quartz sand 0,1-0,4mm
10,00limestone 0–0,1mm

4,00Aquapas N 2028

55,00CEM I 52,5 R
[%]

15кг такого клея заменяют 25кг обычного клея
премиум-класса . Водопотребность 55-60%.
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Цементные самовыравнивающиеся составы

для очень ровных поверхностей и больших плит
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• легкое перемешивание и прокачиваемость

• отличное выравнивание и растекаемость

• отсутствие поверхностных дефектов

• отсутствие фазового разделения

• отсутствие поверхностных неоднородностей

• сбалансированное схватывание

• компенсация расширения / усадки

• отсутствие трещин

• прочная адгезия к подложке

• высокая прочность на сжатие

• высокая стойкость к абразивному износу

Основыне требования к СВС
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Стандартная Рецептура СНП

Компоненты %

Istra 50 (CAC) – Глиноземистый цемент 25.00

Цемент I 52.5 R (OPC) 5.00

Расширяющая добавка
ангидрид, полугидрат

8.00

Силикатный песок F35 (0.1 - 0.3 мм ) 38.90

Карбонат кальция 65µm 20.00

PCE Суперпластификатор 0.10

Aquapas N 2028 (/ M 2128 2.00

Винная кислота 0.40

Ca(OH)2 0.50

DREW RE 5500 / Silipur RE 2971 (порошкосвый пеногаситель) 0.10

100.00
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Стандартная рецептура в сравнении с

Aquapas M 2128

РПП / 
компоненты

водопо

требно

сть

Расплыв

( mm )
Самовосста

новление

Разде-
ление

Внешний вид

поверхности

Прочность на

сжатие

( N/mm² )

Стойкость

к

истиранию

Aquapas N 2028 
+ 0,05% 
стабилизирующ

ая добавка

0,20 200
нормально

е
сильная

Плохая, 
явное

разделение

связующего

и

наполнителя

n.d. низкая

Aquapas M 2128 0,20 200 хорошее нет

Отличный, 
гладкая, 
универсальн

ый цвет

20,2 высокая
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– Стабилизатор (предохраняет от растекания)
• Combizell LPF

– Смачивающая добавка

• Silipon RN 8018

– Пеногаситель

• DREW RE 5500

• Легкотекучий, нет образования пыли, слабый запах

– РПП

• Стандартный Aquapas N 2028

• Само-стабилизирующаяся добавка Aquapas M 2128

• Не требуется дополнительного стабилизатора

ASI портфолио для СНП
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Aquapas M 2128 –хорошо сбалансированный продукт, 
обеспечивающий сочетание следующих свойств:

– Предотвращение разделения фаз

– Снижение неоднородности поверхности

– Предотвращения образования трещин

– Высокая адгезия к подложке

– Высокая прочность на сжатие

– Высокая прочность к истиранию

– Возможность не использовать дополнительных

стабилизаторов

Преимущества Aquapas TM M 2128




