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Целлюлозные волокна 

Arbocel  

получают Российскую 

прописку 
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Компания JRS 

  основана в 1878 

 

  более 2000 сотрудников 

 

 31 завод в Европе, США, 

     Индии, Мексике, России 

 

  7 исследовательских центра в 

    Германии, США и Индии 
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Стадии развития Арбоцель в России 
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1. Кому это нужно? 

2. Вполне возможно / Почему 

бы и нет? 

3. Конечно!/ Кто же этого не 

знает?! 
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Сравнение ARBOCEL® с другими 

волокнами 

Волостанит 

Стекловолокно 

ARBOCEL® 
Sylothix®  

Полиэтиленовое волокно Асбест 
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Контакт с системой 
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PE- fiber ARBOCEL® 
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Что такое ARBOCEL® и 

какие у него свойства?  
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Оптимизация ССС при помощи ARBOCEL®  

- Основные эффекты-  

1. Загущающий эффект 

волокна ARBOCEL® создают трехмерную сетку 

 эффект загущения 

2. Структурно-вязкостное поведение 

Если на систему оказать усилие сдвига, то часть жидкости из основания 

волокон передается на матрицу, поэтому вязкость снижается. 

 Улучшается перерабатывемость 

Система в покое Система в покое Система в движении 

Трехмерная сетка 

ARBOCEL® 

Распределение волокон 

в направлении потока 

снижение вязкости 

Трехмерная сетка 

ARBOCEL® 7 
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Оптимизация ССС при помощи ARBOCEL® 

Основные эффекты 

3. Хорошая способность 

связывать влагу 

 

Транспорт и абсорбция жидкости 

через капилляры ARBOCEL®  

4. Улучшение  сцепления на 

вертикальных поверхностях 

 уменьшается сползание 
8 
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Оптимизация ССС используя ARBOCEL®  

Основные эффекты  

5. Блокатор образования трещин  

Блокируется образование всех типов 

трещин , благодаря армирующему 

эффекту волокон. 

6. Уменьшение усадки 

Уменьшение усадки происходит 

вследствие армирующего эффекта 

волокон ARBOCEL®. 
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Оптимизация ССС при помощи ARBOCEL®  

Основные эффекты 

7.  Более длительное открытое время 

ARBOCEL® транспортирует жидкость от ядра к поверхности.  

   Равномерное высыхание  

   Более длительное открытое время 

 

 формирование корки   равномерное высыхание без внутренних напряжений 
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Тест JRS на загущающую способность 

Эффективность волокон ARBOCEL® 

11 



Stand: 01/2010 

Применение 

ARBOCEL® в 

строительной химии 
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Области применения 

Машинное 

нанесение Штукатурки 

Затирки 

Заполнители швов 

Плиточный клей 

ARBOCEL®  

Клеевые системы 
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Новые разработки 

JRS 
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Целлюлозные гели ARBOCEL®  

Гели  микрокристаллической  целлюлозы (МКЦ) на основе волокон ARBOCEL® 

Новый тип добавки для строительной химии. 

Stand: 06/2015 



Свойства гелей ARBOCEL® 
• На основе натурального сырья 

• Поставки в форме порошка (простота в обращении) 

• Эффект загущения/ контроль реологии 

• Стабилизатор / предотвращает фазовое расслоение 

• Водосвязывающая способность 

• Синергия с другими загустителями 

• Теплоустойчивость 

• Тиксотропные свойства 

• pH-стабильность в широком диапазонe 

• 3-мерный каркас (нерастворимый) 

Stand: 06/2015 



Доступные типы целлюлозных гелей 
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Преимущества целлюлозных гелей 

Stand: 06/2015 

 Удалось заменить 100 % ПУ-загустителя и 40 % ГЭЦ 

 

 Сокращение количества добавки Texanol на 60 % 

 

 Сокращение количества добавки Dowanol DPnB на 20 % 

 

 Положительное влияние на открытое время 

 

 использование ARBOCEL P 4000 S  очень хорошая 

укрывистость (трад. класс 2, с P 4000 S класс 1) 

 

 Отсутствие синерезиса 

 

 Удалось сократить расходы 
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Волокна Arbocel для жаркого 

климата 

19 

Модифицированные 

волокна Arbocel для 

улучшения открытого 

времени в жарких странах 

 

Условия: ≥ 40° C !!! 
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Стандартная рецептура плиточного 

клея 
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Цемент   30.0 % 

Песок    69.4 % 

ГПМЦ   0.3 % 

Формиат кальция  0.3 % 

 

___________________________ 

Без волокон     - 

+ ZZC 500      0.5 % 

+ ZZC 500 EOT-M   0.5 % 
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Измерение  

смачивания в особых условиях 

21 

Стандарт DIN EN 1347 

 

1. Бетонная плита должна храниться 

при 23°C перед испытаниями. 

2. Добавьте строительный раствор на 

бетонную плиту и прочешите 

зубчатым шпателем (6 x 6 мм) при 

23°C 

3. Спустя 0 мин., 10 мин., 20 мин., 30 

мин. наложите стеклянную плитку 

(10 x 10 см) с нагрузкой 5 кг на 30 

сек. 

4. Оцените смачивание каждой плитки 

в %   

Специальные условия 

 

1. Бетонная плита закаляется в 

сушильной камере при 40°C  

 для имитации горячей стены 

2. Температура поверхности 

измеряется инфракрасным 

термометром. Добавьте 

строительный раствор при 

температуре ок. 40°C согласно 

DIN EN 1347. 

3. Бетонная плита остается в 

сушильной камере. Спустя 0 

мин., 10 мин., 20 мин., 30 мин. 

наложите стеклянную плитку (10 

x 10 см) с нагрузкой 5 кг на 30 

сек. 

4. Оцените смачивание каждой 

плитки в % 
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Измерение  

смачивания в особых условиях 

22 

Сушильная камера: поток воздуха= 0, температура = 40° C, влажность = ок. 20 % 

Поверхность бетонной плиты: 42-43° C 
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Результаты для стандартной 

рецептуры 

23 

0 мин 10 мин 

20 мин  
Спустя 30 мин. 

плиточный клей был 

высохшим.  

Смачивание 

отсутствует!!! 

0 мин 10 мин 20 мин 30 мин 

смачивание 100 % 10 % 0 % - 

адгезия между 

стр.раствором 

и стеклянной 

плиткой 

норм. плохая плохая - 

Температура сушильной камеры: 40° C 

Поверхность бетонной плиты: 43.6 ° C 

Влажность:    25 % 

Вода:   238 г H2O/кг стр.раствора 

Примечание: спустя уже 10 мин. только 

небольшое увлажнение. Плиточный клей 

более-менее высохший.  

Конец открытого времени. 

Без волокон 
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Результаты с 0.5 % масс. ZZC 500 

24 

0 мин 10 мин 20 мин 30 мин 

смачивание 100 % 50 % 10 % - 

адгезия между 

стр.раствором 

и стеклянной 

плиткой 

норм. плохая плохая - 

Температура сушильной камеры:  40° C 

Поверхность бетонной плиты:  43.8° C 

Влажность:    28 % 

Вода   265 г H2O/кг стр.раствора 

Примечание: Смачивание / открытое 

время улучшено, но адгезия спустя 10 

мин. уже критическая.  

0 мин. 10 мин. 

20 мин. Спустя 30 мин. плиточный 

клей был высохшим.  

Смачивание отсутствует!!! 

+ 0.5 % ZZC 500 
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Результаты с 0.5 % масс. 

модифицированным ZZC 500 EOT-M 

25 

0 мин 10 мин 20 мин 30 мин 

смачивание 100 % 80 % 70-80 % 50 % 

адгезия между 

стр.раствором 

и стеклянной 

плиткой 

норм. норм. норм. норм. 

Температура сушильной камеры 40° C 

Поверхность бетонной плиты 43.6° C 

Влажность          27 % 

Вода   258 г H2O/кг стр.раствора 

10 мин. 0 мин. 

20 мин. 30 мин. 

+ 0,5 % VT ZZC 500 EOT-M 
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Что такое пыль? 
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Классификация пыли (Germany)  
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Аэрозоль 
(общее название всех частиц в воздухе) 

 

 

 

 

 

Сажа 
(Продукт неполного сгорания 

углеродистых веществ) 

Пыль 
(хорошее распределение  

твердых частиц в воздухе, 

является продуктом 

механического процесса) 

Дым 
(хорошее распределение  

твердых частиц в воздухе, 

появляется в результате 

химических/термических 

процессов) 

Классификация по размерам частиц 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Тонкодисперсная 

пыль 

(PM 10, ø <10 µm) 

Среднедисперстная 

пыль 

(PM 2,5, ø <2,5 µm) 

Высокодисперсная 

пыль 

(UP, ø <0,1 µm) 

крупнозернистая 

(ø > 10 µm) 

Классификация по происхождению,  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Домашняя пыль 

• крошки 

• перхоть 

• остатки еды 

• абразивные 

материалы 

• грибковые споры, 

бациллы 

Волоконная пыль 

• неорганические 

волокна 

  (e.g. асбест, 

стеклоткань,) 

• органические 
  (e.g. cotton dust) Каменная пыль 

• Силикатная (Песок) 

• Глина 

Пыльца 



Stand: 01/2010 

Некоторые свойства пыли 
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 Снижение видимости/ ухудшение рабочих 

условий 

 Может быть причиной возгорания 

 Может приводить к ухудшению здоровья 

 Ведет к загрязнению помещения, продукта 

и т.д. 
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Что мы имеем и что мы хотим? 

29 



Stand: 01/2010 

Решения, существующие на рынке 

Снижение 

количества пыли 

Добавление жидких 

компонентов 

 
• дополнительное оборудование 

• дополнительная стадия 

Гранулирование 

 
•  дополнительная стадия 

•  проблема диспергирования 

•  дополнительное оборудование 

30 



Stand: 01/2010 

31 

Как ARBOCEL® 

помогает Вам? 
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Дополнительные свойства 

многофункиональных волокон 

 

ARBOCEL 

Известные 

свойства 

дополнительные 

свойства,  как 

результат 

модификации  

волокон 

Меньше 

трещин 

Лучше 

перерабатыва

емость 

Улучшение 

смачиваемости 

Уменьшение 

сползания 

Длительное 

открытое 

время 

Уменьшение 

усадки 

 

 

Равномерное 

высыхание 

 

… 

• огнестойкость 

• гидрофобность (H-line) 

• уменьшение пылеобразования (LD-line) 

• и другие преимущества 
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В чѐм идея? 

Модификация для 

лучшей фиксации 

мелких частиц 
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Снижение пылеобразования с  

ARBOCEL LD 

34 

Дополнительный 

компонент уже 

включен в рецептуру 

Не требуется 

дополнительного 

сырья 

Применим во всех 

производимых 

продуктах ССС 

Удобный подход к 

решению вопроса 

пылеобразования  
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Эффект технологии снижения 

пылеобразования 
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С  

ARBOCEL LD 
без  

ARBOCEL LD 
С  

ARBOCEL LD 
без  

ARBOCEL LD 
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Уменьшение количества пыли с 

ARBOCEL LD 

Без              0.6% ARBOCEL            0.6% ARBOCEL 0.6% ARBOCEL 

ARBOCEL             BWW 40–33 LD             ZZC 500–33 LD PWC 500–33 LD 

NEW: 

ARBOCEL LD 
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Чистые продукты с ARBOCEL® LD!!! 
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Собственное производство в  

г. Балахне 

38 



Stand: 01/2010 

Собственное производство в  

г. Балахне 
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Спасибо за внимание! 

40 

Тел:       +7 495 276 06 40 

Факс:     + 7 495 276 06 41 

E-mail:   info@rettenmaier.ru 

                www.jrs.de 


